Metal Teknolojileri Alani

A. ALANIN MEVCUT DURUMU VE GELECEGI

Metal teknolojisi alani, kiiresel diizeyde hizla degisen pazar ve rekabet kosullari nedeniyle
stirekli ve dinamik bir gelisim i¢indedir. Bu 6zelliginden dolayi iilkeler metal teknolojisi
alaninin gelistirilmesi i¢in 6zel politikalar uygulamaktadirlar. Metal teknolojisi; metal ve
metal alagimlarinin sicak ve soguk olarak sekillendirildigi, ¢esitli metallere 1s1l iglemlerin
uygulandigi, metallere degisik konumlarda

kaynak, percin ve civata ile birlestirmelerin yapildigi, metal mobilya ve dograma, metal
stisleme ve ¢elik konstriiksiyon islerinin yapildig bir alandir.

Binalarin pencere ve kapilari, buzdolabi, ¢amasir ve bulagik makinelerinin metal kisimlari,
mutfak esyalari, otomotiv ve ucak sanayi, demir-celik endiistrisi, demiryolu ve koprii yapima,
eglence araglari vb. igler metal teknolojisinin ¢alisma ve uygulama alanlarindandir. Bu alanda
yapilan islerin gelecekte de insanlar tarafindan siklikla kullanacagi diisiintiliirse, meslegin
Oonemi daha 1yi anlasilacaktir.

B. ALANIN ALTINDA YER ALAN MESLEKLER

Kaynakeilik

Isil Islemciligi

Celik Yapilandirmacilig
Metal Dogramacilig1

C. MESLEK ELEMANLARINDA ARANAN OZELLIKLER

zik, malzeme ve isleme bilgisine sahip, sabirli, estetik goriislii, ekip ¢aligmasina yatkin,
kendisi ve gevresi ile barisik, kisilikozellikleri gelismis, iilkesini ve insanlar1 seven, ¢evreye
duyarl kisiler olmasi gerekir.[IMetal teknolojisi eleman1 olmak isteyenlerin; duyu organlar
(gdrme ve isitme vb.) islevlerini tam olarak yerine getirir durumda olan, el, ayak ve
parmaklarini ustalikla kullanabilen, titiz, yaratici, meslegi ile ilgili teknolojik yenilikler: takip
ederek mesleginde kullanabilen, {i¢ boyutlu diisiinen, temel matematik,

D. CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Kaynakeilar; cogunlukla fabrika ve atdlye gibi kapali ortamlar ile koprii, baraj, tersanelerde
v.b. iglerde acik havada ¢alisirlar. Bunun yaninda su altinda kaynak yapabilen kaynakcilarda
vardir. Cok farkli ortamda kaynak yapmak miimkiindiir. Calisma ortamlar1 zaman zaman
giiriiltiiliidiir. Kaynak islemi sirasinda eldiven, gozliik, maske, kask vb. koruyucu araglar



kullanirlar, kapali ortamlarda ¢alisirken sagliklarini korumak i¢in ortamin havalandirilmasina
0zen gostermek zorundadirlar.

Isil islemciler;Sicak bigimlendirme atolyeleriyle 1s1l islem, malzeme muayene ve sertlik
Oleme atolye ortamlar birbirinden farkliliklar arz eder. Sicak bigimlendirme, Isil islem
atOlyeleri kapali, nispeten giiriiltiilii ve sicaktir. Tek basina bir atdlye oldugu gibi biiyiik
makine fabrikalarinin bir boliimii seklinde de olabilirler. Malzeme muayene ve sertlik 6lgme
laboratuar ortaminda gerceklestirilir. Sicak bigimlendirme ve 1s1l islem atdlyelerinde yiiksek
sicaklik ve gii¢lii makinelerde calisildigr i¢in dikkatli olmak ve emniyet tedbirlerini eksiksiz
uygulamak gerekir.

Celik yapilandirmacilarin ¢alisma ortamlart kapali veya agik, nispeten giiriiltiilii ortamlardir.
Saglik i¢in ¢ok tehlikeli olmamakla birlikte 6zellikle montaj sirasinda yiiksek yerlerde ¢aligma
yapildigindan ve genel tehlikelerden dolay1 ¢alisma esnasinda gerekli

emniyet tedbirlerinin alinmasina dikkat edilmesi gerekir.

Metal dogramacilar agik ve kapali, nispeten de giiriiltiilii ortamlarda calisirlar. Saglik i¢in
cok tehlikeli olmamakla birlikte 6zellikle montaj sirasinda yiiksek yerlerde ¢calisma
yapildigindan ve genel tehlikelerden dolay1 ¢alisma esnasinda gerekli emniyet tedbirleri
alimmalidirlar.

E. iS BULMA iMKANLARI

Meslek elemanlarinin ¢alisma alanlar1 genelde kiiciik ve orta 6lgekli isletmelerdir. Kamu ve
0zel kuruluslara ait atdlye ve fabrikalarda ig bulma imkanlarina sahiptirler. Ayrica bu
elemanlardan 6zellikle kaynak¢1 ve metal dogramaci, cok sayida makineye ve biiyiik
sermayeye ihtiya¢c duymadan kiiciik bir yerlesim yerinde bile kendi isletmelerini kurabilirler.
Metal teknolojisi alani altindaki kaynakg1, sanayide kaynak islerinin yapildig: her tiirlii
isletmelerde caligabilir. Metal dogramaci kapi, pencere, parmaklik, vitrin, ¢elik dolap, cephe
giydirme islerinin yapildig1 isletmelerde is bulabilir. Celik yapilandirmaci, ¢elik ¢ati, kopri,
bina, gemi, ugak, makine gévdesi ve iskeleti ile ilgili islerin yapildig: isletmelerde istihdam
edilebilir. Is1l islemci ise ¢esitli makine parcalariin farkli 1s1l islemlere tabii tutulmasi
(sertlestirilmesi ve yumusatilmasi vb.) ve her tiirlii sicak kalip dévmeciligi isleriyle ugrasan
isletmelerde is bulma imkanlarina sahiptir.

F. EGITIM VE KARIYER IMKANLARI

Alandan mezun olan 6grenciler, dncelikle kendi Mesleki ve Teknik Egitim Bolgesi (METEB)
icinde yer alan veya bolgesi disindaki meslek yliksek okullari ile agik §gretim 6n lisans (2
yillik) programlarina sinavsiz olarak yerlestirilmektedir. Metal teknolojisi alanindan mezun
olan d6grenciler asagidaki meslek yliksek okulu programlarina sinavsiz gegis yapabilirler.
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Metal teknolojisi alanindan mezun olan 6grenciler sayisal puan tiiriine gore 4 yillik (lisans)
Metal Ogretmenligi programina ek puan alarak devam edebilirler. Mesleki Egitim Merkezleri
ciraklik egitimi uygulama kapsamina alinan illerde ve meslek dallarinda aday ¢irak, ¢irak,
kalfa ve ustalara egitim vermek ve cesitli meslek kurslar1 agmak suretiyle sanayinin ihtiyag
duydugu nitelikli ara insan giicilinii yetistirmek amaciyla agilan egitim kurumlaridir. Halk
Egitimi Merkezleri yagsam boyu 6grenme perspektifi i¢erisinde her zaman ve her yerde
uygulanabilecek yaygin egitim programlari ile her yas ve diizeyde bireylere egitim
sunmaktadir. Mesleki Egitim Merkezlerinde, Metal Teknolojisi alaninda egitim verilmektedir.
Modiiler programlarla meslek liseleri arasinda paralellik saglandigindan dolay1 yatay ve dikey
gecisler olabilecektir.



